
 

F810 化工行业应用 
 

    国内以中石化、中石油为主有很多大型石化企业，基本上厂内大型

旋转机械都上了在线监测系统，车间有简单测振表，机动处有负责振

动分析的专工，或有专门的状态监测部门。石化行业对振动测试仪的

需求量很大。 

化工厂的生产车间及职能部门图示 
 

   下图中红色的部门都会可能和振动仪采购有关系，由于 810 的价格低

于 10 万，也有很大可能在作业部一级即可决定是否购买。 

 

石化企业的设备 

石化厂主要设备：主风机、烟机、气压机、氢气压缩机  

化肥厂大型机组：空压机、氮压机、合成气压缩机、氨冰机、                   

二氧化碳压缩机  

化肥厂大型机泵：渣油泵、液氧泵、氨泵、甲氨泵  

石化公用大型设备：  

             水：原水泵、新鲜水泵、循环水泵、锅炉给水泵  

             电：蒸汽透平、鼓风机  

             汽：蒸汽透平  

             风：仪表风压缩机、冷却风机  



主风机、烟机、空压机等大型主要设备大部分使用在线监测系统进行

监测。其他的电机或单转子汽轮机带的压缩机、泵和风机等都可以用

810 测量诊断。 
 

化工厂各大装置的主要辅机： 

乙烯装置主要辅机：轻柴油加料泵、石脑油进料泵、加氢尾油进料泵、  

   急冷油循环泵、急冷水循环泵、丙烯精馏塔回流泵、乙烯精馏塔回流

泵、润滑油泵、复水泵、脱甲烷塔釜液泵、高压乙烯输送泵、裂解炉

风机、火炬气回收压缩机  

三催化装置主要辅机：原料油泵、循环热水泵、锅炉给水泵、循环油

浆泵、回炼油泵、提升管进料泵、粗汽油泵  

柴油加氢装置主要辅机：注水泵、精制柴油泵、反应进料泵。 
 

各厂都有大量的风机、泵等辅机，这些辅机数量大，使用在线系统成

本高，使用离线仪器定期监测受到专业分析人员不足的限制。F810 可

以解决这个问题。 

大部分化工厂的振动分析能力不足。 

设备照片（1/2/3/4 为建议的传感器放置位置） 

    化工厂热水泵 

 
 
炼油厂冲洗泵 



 
如上图，传感器安装位置要求尽量接近轴承部位，要求在水平或轴承

位置。但很多的电机活动端，即类似上图 1 点，在水平或垂直方向没

有合适的安装面，为了满足传感器必须吸紧吸稳的要求，只能安放在

倾斜的位置。如上图可以近似的认为传感器位于水平方向。 
 

机会 

     化工厂每个分厂的各个车间都可以配一台。可以找各分厂机动科长。 

推广 

     已经参加过两次中石化电气年会。在几个石化厂内开过推广介绍会。

可以联系各石化企业机动部，组织各分厂设备人员介绍 F810 和振动分

析技术。 

现场案例 

    某炼油厂一台泵，现场测量后结果如下，810 自动诊断结论包括轴承

磨损和联轴器不对中。 

   该泵相关参数： 



 

自动诊断结果： 



 

相关频谱图： 



 

 



 

 
  可以看到，联轴器两端的两个轴承测点 2 和 3 处的频谱图都有 2 倍频

含量，2 测点处 2 倍频幅值超过 1 倍频，而且轴向振动较大，这是典型

的联轴器平行不对中的特征。在 F810 中称平行不对中为平行偏差。 
 


